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Désignation des lots: 
 
Rapport Lots Désignation 

 
1 

 
D*BMA Densité standard 

 
2 

 
D*BMA Haute Densité 

 
3 

 
Contact D*MA 20-20  

 
269-08C 

 
4 

 
Contact D*MA 20-26 

 
5 

 
D*M Densité standard 

 
344-08C 

 
6 

 
D*M OL3 Haute Densité 

1008-08C 
1009-08C 

 
7 

 
Contacts pin MDM 

 
 
 
Regroupement des lots: 
 
Ce lots sont composés de différents designs de contacts, ils peuvent être regroupés par type de 
de « clip » sur lequel la mesure de force de séparation est appliquée. 
 
Ainsi trois groupes sont obtenus, pour chacun des groupes le composant est de même 
conception, mais il est issu de dates de fabrications différentes. 
 
Groupe 1  
Les lots 1,3,4 et 5 sont composés de contacts possédant un « clip » pour Densité Standard 
 
Groupe 2 
Les lots 2 et 6 sont composés de contacts possédant un « clip » pour Haute Densité 
 
Groupe 3 :  
Lot 7 uniquement composé de contacts twist pin 
 
 
 
Capabilités : 
 
Les capabilités sur les forces de séparation sont réalisées par Groupes afin d’inclure les 
variations des process de production entre lots. 
 
 
 



CAPABILITES GLOBALES GROUPE 1 (Densité Standard) 
 

2,22,01,81,61,41,21,0

LSS

LSI *

C ible *

LSS 2,22

Moy enne de l'échantillon 1,40425

N de l'échantillon 40

Ecart ty pe (à l'intérieur) 0,141168

Ecart ty pe (global) 0,169689

Données de procédé

C p *

C PI *

C PS 1,93

C pk 1,93

Pp *

PPI *

PPS 1,60

Ppk 1,60

C pm *

C apabilité globale

C apabilité potentielle (à l'intérieur)

PPM < LSI *

PPM > LSS 0,00

Total de PPM 0,00

Performances observ ées

PPM < LSI *

PPM > LSS 0,00

Total de PPM 0,00

Performances à l'intérieur esp.

A l'intérieur

Global

Capabilité de procédé de Separation Maxi F  (N)

 
 
 

0,810,720,630,540,450,360,27

LSI

LSI 0,28

C ible *

LSS *

Moy enne de l'échantillon 0,7185

N de l'échantillon 40

Ecart ty pe (à l'intérieur) 0,0591698

Ecart ty pe (global) 0,0592063

Données de procédé

C p *

C PI 2,47

C PS *

C pk 2,47

Pp *

PPI 2,47

PPS *

Ppk 2,47

C pm *

C apabilité globale

C apabilité potentielle (à l'intérieur)

PPM < LSI 0,00

PPM > LSS *

Total de PPM 0,00

Performances observ ées

PPM < LSI 0,00

PPM > LSS *

Total de PPM 0,00

Performances à l'intérieur esp.

A l'intérieur

Global

Capabilité de procédé de Separation mini F  (N)

 
 



CAPABILITES GLOBALES GROUPE 2 (Haute Densité) 
 

2,22,01,81,61,41,21,0

LSS

LSI *

C ible *

LSS 2,22

Moy enne de l'échantillon 1,23075

N de l'échantillon 20

Ecart ty pe (à l'intérieur) 0,0939299

Ecart ty pe (global) 0,0936718

Données de procédé

C p *

C PI *

C PS 3,51

C pk 3,51

Pp *

PPI *

PPS 3,52

Ppk 3,52

C pm *

C apabilité globale

C apabilité potentielle (à l'intérieur)

PPM < LSI *

PPM > LSS 0,00

Total de PPM 0,00

Performances observ ées

PPM < LSI *

PPM > LSS 0,00

Total de PPM 0,00

Performances à l'intérieur esp.

A l'intérieur

Global

Capabilité de procédé de Separation Maxi F  (N)

 
 
 

0,90,80,70,60,50,40,30,2

LSI

LSI 0,2

C ible *

LSS *

Moy enne de l'échantillon 0,7215

N de l'échantillon 20

Ecart ty pe (à l'intérieur) 0,0586444

Ecart ty pe (global) 0,0751332

Données de procédé

C p *

C PI 2,96

C PS *

C pk 2,96

Pp *

PPI 2,31

PPS *

Ppk 2,31

C pm *

C apabilité globale

C apabilité potentielle (à l'intérieur)

PPM < LSI 0,00

PPM > LSS *

Total de PPM 0,00

Performances observ ées

PPM < LSI 0,00

PPM > LSS *

Total de PPM 0,00

Performances à l'intérieur esp.

A l'intérieur

Global

Capabilité de procédé de Separation mini F  (N)

 
 



CAPABILITES GLOBALES GROUPE 3 (Twist pin) 
 

16014012010080604020

LSI LSS

LSI 14

C ible *

LSS 170

Moy enne de l'échantillon 78,2492

N de l'échantillon 40

Ecart ty pe (à l'intérieur) 11,1102

Ecart ty pe (global) 14,8361

Données de procédé

C p 2,34

C PI 1,93

C PS 2,75

C pk 1,93

Pp 1,75

PPI 1,44

PPS 2,06

Ppk 1,44

C pm *

C apabilité globale

C apabilité potentielle (à l'intérieur)

PPM < LSI 0,00

PPM > LSS 0,00

Total de PPM 0,00

Performances observ ées

PPM < LSI 0,00

PPM > LSS 0,00

Total de PPM 0,00

Performances à l'intérieur esp.

A l'intérieur

Global

Capabilité de procédé de Separation (g)

 
 
 
Conclusion :  
 
Le niveau de capabilité est conforme aux exigences :  
- Tous les indices de centrage du process sont largement supérieurs au minimum de 1,33. 
- Tous les risques PPM potentiels d’avoir une pièce hors tolérance sont nuls. 
 
 
 

  
Force de séparation Max 

 

 
Force de séparation Min 

 Cp  
indice de variabilité 

 

Cpk  
indice de centrage 

Cp  
indice de variabilité 

 

Cpk  
indice de centrage 

 
Groupe 1 

 
NA – limite unique 

 

 
1,93 

 
NA – limite unique 

 

 
2,47 

 
Groupe 2 

 
NA – limite unique 

 

 
3,51 

 
NA – limite unique 

 

 
2,96 

 
Groupe 3 

 
NA 

 
NA 

 
2,34 

 
1,93 

 
 
 


